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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein als Bohr-Fas-Werkzeug 
wirksames Rundlaufwerkzeug zum in einer gemensa- 
men Bbhrvorschubbewegung erfolgenden Bohren und s 
Anfasen mit den Merionalen des Oberbegriffs des 
Anspruches 1 , 

Ein aus DE-U-92 061 148 bekanntes derartiges 
Werkzeug weist an dem bohrerseitigen Ende des den 
Bohrerschaft spannenden Grundkflrpers einen mit io 
einom FasschneidkOrper bestuckten, gegen eine 
Nebenfreif lache des Bohrers verstellbaren Schlitten als 
Trager eines SchneidkOrpers auf, welcher das vom 
Bohrer gebohrte Bohrloch mit der in Axialrichtung des 
Bohrers erfolgenden Vorschubbewegung ansenkt bzw. is 
anfast. Dadurch kOnnen derartige Bchr-Fas-Werkzeuge 
mit jedem beliebigen Bohrdurchmesser unter Venwen- 
dung von Standardbohrern hergestellt werden. Das mit 
dem Bohrer zu kombinierende Faswerkzeug bzw. die 
^sschneide lessen sich an den Wirkdurchmesser des 20 
Bohrers durch schlittenartige Zustellbarkeit flexibel 
anpassen. In einem GrundkOrper kOnnen dabei Bohrer 
' desselben Schaftdurchmessers gespannt werden. 
wobei allerdings der Wirkdurchmesser der einzelnen im 
selben Grundkarper zu spannenden Bohrer vom ein- 25 
heitlichen Schaftdurchmesser abweichen kann. 

wind bei einem derartigen Bohr-Fas-Werkzeug ein 
Standardbohrer mit dem Wirkdurchmesser A ausge- 
tauscht gegen einen Standardbohrer mit einem ande- 
ren Wirkdurchmesser B, mu3 das Faswerkzeug an den 
Wirkdurchmesser des neuen Bohrers adaptiert werden. 
Dies geschieht durch seine schlittenartige Verstellbar- 
keit gegenuber dem Grundkdrper. Bei dem bekannten 
Werkzeug der eingangs genannten Art bildet diese Ver- 
stell- bzw. Zustellrichtung des Faswerkzeuges einen 
spitzen Winkel mit der Bohrerachse. Dies bedeutet. da8 
sich durch die Zustellbewegung des Faswerkzeuges 
das Einstellma3 verandert. Dieses EinstellmaB ist der 
Abstand der Schneidspitze des Faswerkzeuges von der 
Bohrerspitze. Ein Wechsel im Wirkdurchmesser des 
Bohrers bedeutet also zwangsiauf ig einen Wechsel des 
genannten Einsteilma3es. Um die Senktiefe des Werk- 
zeuges bei einem Durchmessenrt^echsel konstant zu 
halten, bedarf es also immer einer Neueinstellung der 
Bohrtiefe. Demgegenuber wird^die Senktiefe auch bei 
einem Wechsel des Wirkdurchmessers des Bohrers 
und anschlieBendem Nachjustieren des FasschneidkOr- 
pers durch die Lehre des Anspruches 1 konstant gehal- 
ten. Hierbei wird davon ausgegangen, da3 
Standardbohrer gleichen Schaftdurchmessers. aber so 
unlerschiedlichen Wirkdurchmessers im wesentlichen 
die gleiche Wirkdnge in Axialrichtung aufweisen. 

Die.Unteranspnjche befassen sich mit vorteilhaften 
Ausgestaltungen eines Bohr-Fas-Werkzeuges bzw. 
eines Bohr-Senk-Werkzeuges der eingangs genannten ss 
Art. Das Faswerkzeug soli schwingungssicher am 
Grundkdrper spannbar und so ausgebildet sein. daB die 
Spanabfuhr nicht behindert wird. Besonders kritisch ist 
dabei die Schneidspitze des Faswerkzeuges, die einen 



vergleichsweise kleinen Eckenwinkei e von ca. 45° auf- 
weist. Es ist dies der Winkel zwischen der Haupt- 
schneide, die den Kegelwinkel der Ansenkung bestimmt 
und baspielsweise in einem Winkel yon 45** zur Bohrer- 
achse bzw. zur Bohrlochachse steht. und der Neben- 
schneide. die die Nebenfreif ISche des Bohrers fiankiert. 
Wegen der SpitzwInWigkeit des Eckenwinkels ist dieser 
besonders bruchgefahrdet Er darf ailenfalls leicht radial 
gegen die Nebenfreifiache des Bohrers geprefit wer- 
den. w«l andernfalls eine erhOhte Beschadigungsge- 
fahr besteht. kJeale Verhaitnisse liegen dann vor. wenn 
die Spitze des Faswerkzeuges einen geringen Abstand 
von der Nebenfreifiache des Bohrers halt und nur der 
erfbrderliche Schneidenuberstand zwischen Bohrer- 
schnekie und Senk- bzw. Fasschnekie vorliegt. Wenn 
bisher nur von einem Faswerkzeug an einem GrundkOr- 
per in der Einzahl gesprochen wurde, so ist es in glei- 
Cher Weise mOglich Oder sogar ubiich. Qber den 
Bohrerumfang verteilt eine der Anzahl vcn Bohrer- 
schneiden entsprechende Anzahl von Fasschneiden 
bzw. Faswerkzeugen vorzusehen. 

Durch die Ausbildung eines Faswerkzeuges nach 
Anspruch 2 ist prinzipiell eine sichere Spannung und 
Auflagedes SchneidkOrpers am Grundkdrper sowohl in 
den Hauptschnittdruckaufnehmender Umfangsrichtung 
als auch in Bohrvorschubrichtung gewahrlelstet. Eine 
besonders sichere. definierte Spannung des Fas- 
schneklkOrpers am Grundkfirper ist durch die Merk- 
male der Anspruche 3 - 5 gewahrleistet. Eine 
30 Einhaltung der gewOnschten Spannrichtung ist durch 
Anspruch 6 begunstigt. Am einfachsten kOnnte die 
Spannung nach Anspruch 7 vorgenommen werden. 
Sicherer ist fndessen diese Spannung nach Anspruch 
8. Wenn die Pratze nur auf der Schraube gelagert ist. 
35 unterliegt sie infolge der Exzentrizitat ihrer aufliegenden 
Drucknase einer Verkantung gegenuber der Schraube. 
Um einer solchen Verkantung entgegenzuwirken, ist 
eine Ausgestaltung der Pratze nach Anspruch 1 1 vorge- 
sehen. Anspruch 12 errhOglicht eine unverlierbare 
40 Fixierung der Pratze an der Schraube. 

Die Anspruche 13 und 14 sind darauf gerichtet die 
Exzentrizitat des Kraftangrlffes an der Pratzennase 
soweit wie mOgllch wirkungsma6ig zu neutralisieren. 
Die Weiterbildung nach Anspruch 15 sichert eine 
4S Geradfuhrung der Pratze bei ihrer Spannbewegung. 
Anspruch 16 biWet eine Verliersicherung fur den 
Schneidkfirper auch bei nicht festgezogener Fixier- 
schraube bzw. Spannpratze. Die Anspruche 17 und 18 
stellen eine besonders wichtige Weiterbildung dar, die 
eine bequeme und sichere Justierung des Faswerkzeu- 
ges am Grundkfirper gegenuber unterschiedlichen 
Wirkdurchmessern des Bohrers ermeglicht. Bei gel6- 
ster Fixierschraube braucht das Faswerkzeug nur 
soweit an den Bohrer herangefuhrt zu werden. bis die 
Spitze des Fasschneidkdrpers an die Nebenfreifiache 
des Bohrers anschiagt. Wird sodann die Rxierschraube 
angezogen, so wird automatisch das Federglied soweit 
komprimiert, bis die Aniagerippe des Schneidkarpers 
an die Aniageflanke der Nut anschiagt. Dabei hebt die 
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Spitze des Fasschneidkdrpers urn enen geringfugigen, 
durch das MaB des Federweges vorbestimmten Betrag 
von der Nebenfreifiache des Bohrers ab. Dort entsteht 
der gewunschte Abstand zur Nebenfreifiache. der 
indessen immer noch durch die Bemessung des Feder- 5 
kompressionsweges den erfordeiiichen Schneiden- 
uberstand uber den-r Senkbereich gewahrleistet 
Anspruch 20 schafft fur diese Ausgleichsbewegung den 
notwendigen Freiraum. 

Die Anspnjche 21 ff befassen sich mit einer beson- 10 
ders zweckmarigen Bnrichtung zum Klemmen des 
Bohrers am GrundkOrper. 

Der Gegenstand der Ertindung wind anhand von in 
den Figuren dargesteilten AusfQhrungsbeispielen ndher 
erl^utert. Es zetgen 15 

t. 

Fig. 1 &nen Langsschnitt durch das eif in- 

dungsgemftBe Werkzeug. 

Fig. 2 etne Sbrndnsicht des Werkzeuges in 

Ptedrtchtung II von Rg. 1, 20 

Fig. 3 ®tfV9 vergroSerte Ansicht des unte- 

ren WerKxeugendes im Bereich III 
von Fig 1 mit gespanntem Fas- 
sctmetdKdrper. 

Fig. 4 ©^ne Draufsicht analog Fig. 3 auf die 25 

Bettung des Fas-Schneidk6rpers 
' bei abgexxnmener Spannpratze 
nut strichpunktiert angedeuteter 
Steliung des in Spannausgangsstel- 
lung befindlichen Fasschneidkdr- so 
pers. 

Fig. 5 ene Darstellung analog Fig. 4 mit 

angedeuteter Spannendstellung des 

Fas-Schneidkfirpers, 
Fig. 6 , - eine Darstellung analog Rg. 4 mit in 35 

Spannausgangsstellung befindli- 

chem. von der Spannpratze beauf- 

schlagten SchneidkOrper. 
Fig:. 7 einen Schnitt entsprechend der 

. Unie VH-VII in Fig.6 durch die 40 

Spannmittel zur Fixierung des Fas- 

SchneidkOrpers, 
Fig. 8 eine Oraufsicht auf die Spanfiache 

des Fas-Schneidk6rpers, 
Fig. 9 • eine Seitenansicht in Pfeilrichtung 45 

IX von Fig. 8. 

Fig. 10 eine Vorderansicht des Schneidkfir- 

pers in Reilrichtung X von Rg. 9. 
Fig. 11 eine Draufsicht auf eine modffizierte 

Ausfuhrungsform von Fas-Schneid- so 

korper und Klemmpratze. 
Fig. 12 ^ einen Teilschnitt entsprechend der 

Unie XII-XII in Fig. 11. 
Fig. 13 eine Seitenansicht - teilweise im 

Schnitt - von Fixierschraube und 55 

Spannpratze, 

Fig. 1 4 eine Draufsicht auf die Spannpratze, 

Fig' 1 5 eine Seitenansicht der Spannpratze 

teilweise im Schnitt, 



Fig. 16 eine Schnittdarsteilung des Grund- 

kOrpers im Bereich des Schneidplat- 
tensttzes analog Rg.7. 

Fig. 1 7 eine Draufsicht auf den Schnadkar- 

- ■ persitz entsprechend Pfeil XVII in 

Rg. 16. 

Fig. 18 eine perspektivische Darstellung 

des Bohrers mit der seinen Schaft 
umgebenden Spannhulse und sche- 
matisch angedeutet den Spann- 
schrauben. 

Fig. 1 9 a) • c) unterschledliche Querschnittdarstel- 
lungen im Bereich der Bohrerspan- 
nung mrt unterschiedlichen 
Drehstellungen des Bohrers gegen- 
uber dem GrundkOrper. 

Fig. 20 die deh Bohrerschaft beim Spannen 

umgebende Spannhulse • teilweise 
im Schnitt - in unterschiedlichen 
Drehstellungen, 

Fig. 21 einen Schm'tt entsprechend der 

Schnittlinie XXl-XXI in Fig. 20c), 

Fig. 22 einen Schnitt entsprechend der 

Unie XXII-XXII in Rg. 20b), 

Fig. 23 + 24 Querschnittdarstellungen von modi- 
fizierten Ausfuhrungen der Bohrer- 
spannung analog Fig, 19. 

Das Bohr-Fas-Werkzeug besteht im wesentllchen aus 
dem GrundkOrper 1 mit darin gespannt dem Bohrer 2 
und dem am der Bchrerspitze 3 zugewandten Stirnende 
4 des Grundkcirpers 1 angeordneten. durch die Spann- 
schraube 5 gespannten Fas-SchneidkOrper 6. Der Boh- 
rer 2 enthait den Schaft 7 und das umfangseitig 
gewendelte, mit dem Wirkdurchmesser 8 ausgestattete 
Bohrerende, welches aus dem GrundkOrper 1 hinaus- 
steht. 

Der Bohrer 2 ist in Axialrichtung 9 durch eine Vor- 
schubeinrichtung 10 verstelbar. Die Vorschubeinrich- 
tung 10 ist eine Stellspindel. deren Druckende 11 das 
njckseitige Schaftende 12 des Bohrers 2 beaufschlagt. 
Die Spannung des Bohrers 2 erfoigt uber die Fixier- 
schrauben 13, die radial den rohrfOrmigen GrundkOrper 
1 durchsetzen und eine den Schaft 7 des Bohrers 2 
umgebende Stahlblechhulse 14 beaufschiagen. 

Das am unteren Stirnende 4 des GrundkOrpers 1 
angeordnete Fas-Schneidwerkzeug besteht im wesent- 
lichen aus dem SchneidkOrper 6 und der von der 
Spannschraube 5 beaufschlagten und seinerseits mit 
der Nase 16 den SchneidkOrper 6 an seinem njckwSrti- 
gen Ende beaufschlagenden Spannpratze 15. 

Der SchnadkOrper 6 ist in den Fig. 8-10 allein dar- 
gesteilt. Seine DeckflSche 17 und seine AuffageflSche 
18 sind planparallel. An seinem ruckseitigen Ende 19 
steht ein Anlagevorsprung 20 etwa rechtwinklig uber die 
Auflagefiache 18 hinaus. Mit diesem Anlagevorsprung 
20 greift der SchneidkOrper 6 in eine gegenuber der 
Montagef lache 21 des GrundkOrpers 1 vertiefte_Grund- 
korpemut 22 ein und verlduft mit ihrer Ldngsachse 23 in 
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einem rechten Winkel 24 zur Bohrer- und Grundkarper- 
achse 25. Innerhalb der Grundkorpernut 22 ist der 
Schneidkflrper 6 radial zur GrundkOrperachse 25 ver- 
stellbar. Die Verstellrlchtung verlfiuft rechtwinWig zur 
GrundkOrperachse 25. Der Schneidkdrper 6 isl in belie- 
bigen Verschiebestellungen innerhalb der Nut 22 durch 
die Spannpratze 15 festkiemmbar. Der Anlagevor- 
sprung 20 ist eine sich uber die gesamte Breite 26 des 
SchnekJkOrpers 6 erstreckende Aniagerippe 27, 

Der Schnekjkerper 6 wind in montiertem Zustand 
durch eine Haltekraft mit seinem Anlagevorsprung 20 
bzw. mit der Druckflanke 28 seiner Aniagerippe 27 in 
Richtung etwa zur Bohrerspitze 3 gegen die bohrerspit- 
zenseitige Nutanlageflanke 29 gepreOt und zusStzlich 
mit seiner Auflageflache 18 gegen die Montagefiache 
21 am Gfundkdrper 1 beaufschlagt. 

Der Schneidkarper 6 ist an seinem in montiertem 
Zustand der Bohrerspitze 3 abgewandten Ende 30 zwi- 
schen Deckfiache 17 und njckseiliger Slirnfiache 31 mit 
einer nach Art einer Faskante ausgebiWeten, zwfschen 
diesen RSchen 17,31 wirksamen Schragfiache 32 ver- 
sehen, die von der Fixierschraube 13 bzw. von der Nase 
16 der Spannpratze 15 im wesentiichen lotrecht beauf- 

V_ schlagt wird. Diese Beaufschlagung kann unmittelbar 
durch die Kbpfflanke einer Senkkopfschraube erfolgen. 
die etwa lotrecht zur Montagefiache 21 in den Grund- 
kCrper 1 z.B. in das Schraubloch 34 eingeschraubt ist 
(Fig. 16). Seine Achse ist mit 35 bezeichnet. 

In den Ausfuhrungsbeispieien sind zwei unter- 
schledliche Fbrmen von Spannpratzen dargestellt Die 
Nase 16 der Spannpratze 15 weist eine zur SchneidkOr- 
perschragfiache 32 etwa paralleie DruckfiSche 36 auf. 
die die SchrSgflSche 32 im Bereich ihres Uberganges in 
die SchnekikOrperdeckflSche 17 tangiert. Beim aus Fig. 
7 ersichHichen Ausfuhrungsbeispiel besteht ein deutli- 
Cher Winkel zwischen der SchrSgfl^che 32 und der 
Druckfiache 36. In angezogenem Zustand verkantet 
sich die Spannpratze 15 etwas gegenuber der Langs- 
achse 35 des den Schraubenschaft 37 der Spann- 
schraube 5 aiifnehmenden SchrauWoches 34 und 

v_^dadurch stellt sich die Druckfiache 36 mehr parallel zur 
Schragfiache 32. 

Der Kcnusmantel 38 der Spannschraube 5 ent- 
spricht hinsichtlich seines Konuswinkels etwa dem 
Innenkonus 39 der Spannpratze 15. 

Im Koptoereich der Spannpratze 15 ist in Axlairich- 
tung 40 der Schraube 5 ein Ringkragen 41 zur fuh- 
rungsm^Rigen Umfassung des kopfseitigen Endes des 
Schraubenschaftes 37 angeformt (Rg.l3). Er dient zur 
besseren axialen Ausrichtung und AbstOtzung der 
Spannpratze 15 gegenuber Grundk6rper 1 und 
Schneidkcirper 6. Die Pratze 15 umfaGt die Ringkante 
42 der SchraubendeckflSche 43 mit einem zur Schrau- 
benachse 35 einwSrts gebOrdelten Hintergriff 44 und 
sichert damit die Unverlierbarkeit der Spannpratze 15 
gegenuber der Spannschraube 5. 

Bei einer in den Fig. 11.12 dargestellten Alternativ- 
form ist die Spannpratze 45 mit ihrer dem Schneidkar- 
per 6 abgewandten Umfengsseite 46 von der der 



Bohrerspitze 3 abgewandten Seitenwand 47 der Grund- 
korpernut 22 abgestutzt 

Bei der im Vordergrund stehenden Ausfuhrungs- 
form gemai3 den Fig.3 ff ist die Spannpratze 1 5 mit ihrer 

5 dem Schneidkdrper 6 abgewandten Umfengsserte 48 
durch einen parallel zur Schraubenachse 35 in den 
Grundkorper 1 eingebrachten Spannstift 49 abgestutzt. 
Die Spannpratze 15 ist mit einer in Nutiangsrichtung 51 
verlaufenden nutartigen Ausnehmung 50 versehen. Die 

10 Ausnehmung 50 verlSuft etwa parallel zur Schrauben- 
achse 35 und zur Stiftachse 51. Sie dient zur Einlage 
des Spannstiftes 49 als gegenuber der Spannpratze 15 
wirksame Drehsicherung. Der Spannstift 49 rst bei- 
spielsweise ein solcher. wie er Im Prospekt CONNEX 

IS 1088-3 der Finro CONNEX AG. CH-6260 Reiden. Seite 
21 beschrieben und dort. als Leichtspannstifl Typ L 
bezeichnet ist 

Die ruckseitige Stirnfiache 31 des SchnekJkOrpers 
6 ist mit einer Ausmuldung 52 versehen. Diese Ausmul- 

20 dung 52 dient zum uber den Verstellbereich meglichen, 
partiell einliegenden und als Verliersicherung wirksa- 
men Hindurchreichen der Pratze 15 bzw. ihres Ringkra- 
gens 41. 

Die Breite 53 der GrundkOrpernut 22 entspricht. 

25 etwa der rechtwinWig zur Verstellrlchtung 23 wirksamen 
Breite 54 der Aniagerippe 27. 

Im Bereich des bohrerseitigen Nutendes 55 steht 
ein Federglied 56 aus der Nutanlageflanke 29 in unbe- 
lastetem Zustand um das Ma3 57 in Richtung auf die 

30 Dnjckflanke 28 der Aniagerippe 27 vor. Das Federglied 
ist der Umfang eines parallel zur Schraubenachse 35 in 
den Grundkfirper 1 eingebrachten Spannstiftes 58. Der 
Spannstift 58 hat wie der Spannstift 49 die Form eines 
etwa in LSngsrichtung geschlitzten Rohres. Die Rohr- 

35 schlitze 59 ermfiglichen eine radial nach innen gerich- 
tete EinfedertDarkeit. 

Welter oben wurde gesagt. dal3 die Brerte 53 der 
Grundk6rpernut 22 etwa der rechtwinWig zur Verstell- 
richtung 23 wirksamen Breite 54 der Aniagerippen 27 

40 entspricht. Dies gilt jedoch im Bereich des bohrerseiti- 
gen Nutendes 55 mit der Ausnahme, dafi dort die Nut- 
breite 60 gr03er ist als die Nulbreite 53 im radial waiter 
auBen liegenden Nutbereich. Die GrG8endifferenz ent- 
spricht dem VorstehmaB 57 des Federgliedes 58. Diese 

45 Ausgestaltung ermdglicht eine einfache Justierung des 
Fas-Schneidk6rpers 6 gegenuber unterschiedlichen 
Wirkdurchmessern des Bohrers 2. Diese Justierung 
wird wie fblgt vorgenommen: Bei gelflster Spann- 
schraube 5 wird der Schneidkdrper 6 mit seiner 

50 Schneidspitze 61 an die Nebenfreififiche des Bohrers 2 
angelegt. Dies erfolgt bei um das VorstehmaB 57 uber 
die Aniageflanke 29 der Grundkflrpernut 22 hinausste- 
hendem Spannstift 58. Auf Grund des entspannnt vor- 
stehenden Spannstiftes" 58 (Fig.4) liegt der 

55 SchneidkCrper 6 leicht verkantet innerhalb der Grund- 
korpernut 22. Seine Aniagerippe 27 blldet einen sehr 
spitzen Winkel mit der NutlSngsachse 23. 

Nunmehr wird die Spannpratze 15 gespannt, indem 
die Schraube 5 angezogen wird Dabei beaufschlagt 
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ihre Nase 16 uber die DnjcWISche 36 die ruckseitige 
■ Schr^gflache 32 des Schrieidkarpers 6 und druckt die- 
' sen in Richtung auf die Bohrerspitze. Dadurch kompri- 
miert der Spannstift 58, indem sich san 
Wirkdurchmesser verWeinert. Diese Kompressionsstei- 5 
lung ist in Fig, 5 dargestellt. Dadurch vollzieht die 
SchneidkOrpersprtze 61 eine leichte Schwenkung in 
Schwenkrichtung 62. Dadurch verliert die SchneidkOr- 
perspitze 61 ihren Kbntakt mit der Nebenfreifldche des 
- Bohrers 2 und gewinnt damit einen der Schonung der ro 
SchneidkOrperspitze 61 dienenden Abstand vom Boh- 
rer 2, Das AbstandsmaB 63 laBt sich einfach durch das 
UberstehmaB 57 des Spannstiftes 58 Qber die Anlage- 
flanke 29 der Grundkflrpemut 22 in entspanntem 
Zustand bestimnnen. 75 

Die Spannung des Bohrers 2 erfolgt uber seinen 
Schaft 7. Dieser Schaft 7 ist von einer metailischen 
Hulse 14 umgeben. Die Hulse 14 ist durch in Umfangs- 
richtung nebeneinander angeordnete. im wesentlichen 
zueinander parallele Schiitze 64 sowie durch eine in 20 
Axialrichtung 25 verlaufende Hulsenmantelschlitzung 
65 mit radial einfederbaren, sich uber einen Teii des 
Hulsenumfanges erstreckenden Martelzungen 66 ver- 
sehen. Die. Umfangsschlitze 64 erstrecken sich uber 
einen Umfangswinke! 67 von ca. 270*. Dadurch bilden 25 
sie zwischen sich Zungen 66. Die freien Zungenenden . 
68 weisen in Bohrerdrehrichtung 69. Die Zungen 66 der 
Hulse 14 sind so positioniert. da8 sie im Bereich ihrer 
Zungenenden von den Fixierschrattoen 13 beauf- 
schlagt werden (Fig. 19). Die Fixierschrauben 13 sind 30 
mit SenkkCpfen 70 versehen, die die Einschraubtiefe 
limitieren: So kennen die Zungen 66,nicht beschadigt 
Oder defbrmiert werden» wenn sich der Schaft 7 eines 
Standardbohrers mit seiner Abflachung 71 im Beauf- 
schlagungsbereich einer Fixierschraube 13 befindet. 35 
Durch die zur Bohrerdrehrichtung gieichsinnige Aus- 
richtung eines von der Fixierschraube 13 beaufschlag- 
ten Zungenendes 

68 wird der Senkkopf beim Anziehen der Rxier- 
schraube 13 in Richtung Bohrer verschoben und somrt 40 
gezielt am Bohrer zur Aniage gebracht. 

Bei der Ausfuhrungsform der Spannung gennaS 
Fig. .23 ist. keine den Bohrerschaft 7 umspannende 
Hulse 14 vorhanden. Eine solche Ausfuhrungsform 
kann aus konstruktiven Gnjnden geboten sein. Hier ist. 45 
gewissermalSen ansteile bei der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 18-22 yorhandenen Federzungen 66 jeder Rxier- 
schraube t3* ein separates Federelement 74 zugeord- 
net,^ welches , in eine parallel zum Durchmesser 75 
eingebrachte Querbohrung 76 eingesetzt ist. Das so 
Federelement 74 kann aus einem zylindrischen Stift 
hergestellt sein. Es enthait zwei in der Querbohrung 76 
formschlOssig einliegende Enden 77,78 mit einer mittle- 
ren Taille 79 und einer darin ausgeformten, der 
Umfangsform des Bohrerschaftes 7 angepaBten Ania- ss 
gemulde 80 im Beaufschlagungsbereich der Fixier- 
schraube 13. Das Federelement 74 dient zur 
Ubertragung des von der Fixierschraube 13 auf den 
Bohrerschaft 7 auszuubenden Spanndruckes. 



Bei der Ausfuhrungsform nach Rg. 24 wirkt eine In 
Tangentialrichtung zum Umfang des Bohrerschaftes in 
den Grundkarper 1 eingeschraubte Rxierschraube 83 
auf einen indieselbe Richtung wirksamen Spannkeii 84. 
dessen Keilfldche 85 die Federzungen 66 der den Boh- 
rerschaft 7 umgebenden Hulse 14 nach Art der in Rg. 
18 ff dargestellten Fixierschraufaeri 13 beaufschlagt. Es 
kOnnen in Richtung der GrundkOrperachse 25 verteilt 
mehrere derartige Spannkeile 84 zur reibschlQssigen 
Spannung des Bohrerschaftes 7 vorhanden sein. Dabei 
kann der Keilwinkel der Keilfiache 85 so g^ahlt san, 
da6 eine Selbsthemmung vorliegt Die Keilfiache 85 
kann auch kurvenfOrmig konkav ausgebiWet sein. urn 
Rftchenpressung und Spannverhalten zu optimieren. 

Patentanspruche 

1- Rundlaufwerkzeug zum Bohren und Anfasen in 
einem gemeinsamen Vorschub, 

mit einem GrundkOrper (1 ) als Werkzeughalter, 
mit einem konzentrisch zur Gruhdkdrperiangs- 
achse (25) darin 'einspahnbaren Bohrer (2) 
sowie 

mit mindestens einem am bohrerseitigen Ende 
(4) des Grundkflrpers (1) mit seiner Fasschnei- 
denspitze (61) in den Bereich einer Nebenfrei- 
flSche (72) eines Bohrers verstellbaren 
Faswerkzeug mit einer Senkschneide f73). 

dadurch gekennzeichnet. 
daS die Verstellrichtung (23) des Faswerkzeuges 
(6) rechtwinWig zur Bohrerachse veriauft. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1. 

dadurch gekennzeichnet 
daS das Faswerkzeug (6) einen in beliebigen Ver- 
schiebestellungen auf einer MontageflSche (21) am 
GrundkOrper (1) klemmbaren. plattenformigen 
SchnekikCrper (6) enthait. der mit einem uber seine 
Aufiagefiache (18) hinausstehenden . Anlagevor- 
spmng (20) in eine gegenOber der Montagefiache 
(21) vertiefte GrundkOrpernut (22) mrt etwa in Ver- 
stellrichtung (23) verlaufender Nutiangsrichtung 
eingreift und in einer innerhaib des von Montagefia- 
che (21) und Aniagevorsprung (20) gebildeten Win- 
kels liegenden Richtung am Grundkfirper (1) 
verspannt ist 

3. Werkzeug nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet. 

da B der Aniagevorsprung 20 eine sich im wesentli- 
chen in Verstellrichtung (23) erstreckende Anlage- 
rippe (27) ist. 

4. Werkzeug nach Anspruch 3. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB sich die Aniagerippe (27) uber im wesentlichen 
diegesamte Schneidkdrperbreite (26) erstreckt. die 
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sich in montiertem Zustand etwa rechtwinWig zur 
Bohrerachse (25) erstreckt. 

5. Werkzeug nach einem der Anspfuche.2 bis 4. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der SchneidkOrper (6) in montiertem Zustand 
gleichermaCen durch eine Haltekraft nvt seinem 
Anlagevasfxung (20) Oder der Druckflanke (28) 
seiner Aniagerippe (27) in Richtung etwa zur Boh- 
rerspitze (3) gegen eine Nutaniageflanke (29) des 
GrundkOrpers (1) gepreBt und mrt seiner Auflage- 
fiache (18) gegen die Montagefiache (21) am 
Grundkorper(t)beaufschlagtist - 
,» 

6. Werkzeug nach einem der Anspruche 2 bis 5. 

dadurch gekennzeichnet. 
daS der Schnetdkoqp^' (6) an seinem in montier- 
tem Zustand der Bohrerspttze (3) abgewandten 
Ende (30) zwschen DecWiache (17) und ruckseiti- 
ger Stirnflache (31) mrt ©ner nach Art einer Fas- 
kante ausged»toeten, zvyitctien diesen FSchen 
wirksamen SchrAgflAchd (32) versehen ist, die von 
einem Haltemitt^. in^>esondere einer Spann- 
schraube (5) etvaa totrecht beaufschlagt wird. 

7. VVerkzeug nach Artspruch 6. 

dadurch gekennzeichnet. 
daB das Hartemitt^ cie Kopttlanke einer etwa lot- 
recht^zur Mortagefiache (21) in den GrundkCrper 
(1) eingeschfaubten Ser^^fschraube ist 

8. Werkzeug nach Anspruch 6 Oder 7, 

gekennzeichnet durch 
eine vom Schraubenkopf beaufschlagte, nach Art 
einer Unterlegscheibe wirksame Spannpratze (15), 
die mit einer Drucknase (16) die rucksertige 
SchrSgfiache (32) des SchneidkOrpers (6) beauf- 
schlagt. 

9. Werkzeug nach Anspruch 8. 

gekennzeichnet durch 
eine zur SchneidkOrperschragf lache (32) etwa par- 
allele Druckfiache (36) der Drucknase (16), 

10. Werkzeug nach einem der Anspruche 8 bis 10. 

gekennzeichnet durch 
eineh dem Konusmantel des Schraubenkopfes ent- 
sprechenden, von ihm beaufschlagten Innenkonus. 
(39) der Spannpratze (15). 

11. Werkzeug nach einem der Ansprijche 7 bis 9. 

gekennzeichnet durch 
einen in Axialrichtung (40) der Schraube (5) an die 
Spannpratze (15) angeformten Ringkragen (41) zur 
fuhrungsmSBigen Umfassung des kopfseitigen 
Endes des Schraubenschaftes (37). 

12. Werkzeug nach einem der AnsprOche 8 bis 1 1 

dadurch gekennzeichnet. 



daB die Spanrpratze (15) die Schraubendeckfldche 
(43) mit einem zur Schraubenachse (35) hin ein- 
wartsgebordelten Hintergriff (44) unverlierbar 
umfaBt. 

5 

13. Werkzeug nach einem der Anspnjche 8 bis 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet. 
daB die Spannpratze (45) mit ihrer dem Schneid- 
^ korper (6) abgewandten Umfangsseite (46) gegen- 
10 ober der der Bohrerspitze (3) abgewandten 
Seitenwand (47) der Grundkfirpernut (22) abge- 
stutzt ist (Fig. 12). 

14. Werkzeug nach einem der AnsprOche 8 bis 13. 
IS . .gekennzeichnet durch . 

einen parallel zur Schraubenachse (35) in den 
Grundk<:5rper (1) eingebrachten Spannstift (49). an 
dessen Flanke die Spannpratze (15) mit ihrer dem 
Schneidkdrper (6) abgewandten Umfangsseite (48) 
20 abgestutzt ist. 

15. Werkzeug nach Anspruch 14, 

gekennzeichnet durch 
eine nutartige Ausnehmung (50) mit etwa zur 
25 Schraubenachse (35) paralleler NuUangsrichtung 
(51) zur mit dazu etwa paralleler Stiftachse gefuhr- 
ten Einlage des Spannstiftes (49) als gegenuber 
der Spannpratze (15) wirksame Drehsicherung. 

30 16. Werkzeug nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche. 

gekennzeichnet durch 
eine Ausmuldung (52) der rOckseitigen Stimfiache 
(31) des Schneidkdrpers (6) zum Ober den Verstell- 

35 bereich mCglichen. partiell einliegenden und als 
Verliersicherung wirksamen Hindurchreichen des 
Schaftes (37) der Spannschraube (5) Oder der 
Spannpratze (15). 

40 17. Werkzeug nach einem der Anspaiche 4 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet. 
daB im Bereich des bohrerseitigen Endes (55) ein 
Federglied (56) aus der Nutaniageflanke (29) des 
Grundkerpers (1) in Richtung auf die Druckflanke . 

45 (28) der Aniagerippe (27) vorsteht. 

18. Werkzeug nach Anspruch 17, 

dadurch gekennzeichnet. 
daB das Federglied (56) der Umfang eines etwa 
so parallel zur Schraubenachse (35) in den GrundkOr- 
per (1) eingebrachten Spannstiftes (58) ist. 

19. Werkzeug nach einem der Anspruche 14 oder 18. 

dadurch gekennzeichnet, 
55 daB der Spannstift (58) die Form eines etwa in 
Langsrichtung geschiitzten Rohres aufweist und 
daB die Rohnw^nde radial nach innen einfederbar 
sind. 
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20. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 8 bis 20. < 

dadurch gekennzeichnet. 
da3 die Breite (53) der GrundkCrpernut (22) etwa 
der rechtwinWig zur Verstellrichtung (23) wirksa- 
men Breite (54) der Aniagerippe (27) entspricht mit 
der Ausnahme, daS die Nutbreite (60) am bohrer- 
seitigen Nutende (55) urn etwa das VorstehmaS 
(57) des Federgliedes (58) grOBer ist als de Nut- 
breite (53) am radial duQeren Nuterxje. 

21. Werkzeug nach einem Oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet. 

- daf3 der Bohrer (2) von einer metalfischen 
Hulse (14) umgeben ist. 

- da6 die Hulse (14) durch In Umtangsrichtung 
(69) verlaufende und nebeneinander angeord- 
nete, im wesentlichen zueinander paraJleJe 
Schlitze (64) scwie durch einen in Axialrichtung 
(Achse 25) veriaufenden Hulsenmantelschlitz 
(65) radial einfederbare, sich Ober einen Teil 

, des Hulsenumianges erstreckende Mantelzuri-'- 
gen (66) aufweist, 
: da6 der Bohrer (2) in einer ihn umgebenden 
Hulse (14) im Grundkfirper (1) einliegt und 

- daB die Mantelzungen (66) von die GrundkSr- 
■\' ' perwand etwa radial durchsetzenden .Hxier- 

schrauben (13) beaufschlagt und gegen den zu 
' . spannenden Bohrerschaft (7) geprefit werden. 

22. Werkzeug nach Anspruch 21. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die HOIse (14) aus gehartetem Stahl, insbe- 
sondere aus Federstahl besteht 

23. Werkzeug nach Anspruch 21 Oder 22. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die die Zungen (66) zwischen sich biidenden 
Umfangsschlitze (64) sich Ober einen Umfangswin- 
kel (67) von ca 270^ erstrecken, 

24. Werkzeug nach eine~m der Anspruche 21 bis 23. 

dadurch gekennzeichnet. 
' daB die freien Zungenenden (68) in Bohrerdreh- 
richtung (69) weisen. 



26. Werkzeug nach einem Oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspnjche.. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fixierschraube (13) mitteibar Ober ein in 
einer Querbohrung (76) im GrundkOrper (1) befind- 
liches Federelement (74) spannend auf den Boh- 



rerschaft (7) einwirkt. 

27. Werkzeug nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet. 
daS eine Rxierschraube (83) mitteibar Ober einen 
tangential den Bohrerschaft (7) beaufschlagenden 
Spannkeii (84) spannerid auf den Bohrer (2) ein- 
wirkt 



. A rotary tool for drilling and chamfering in one com- 
mon feeding operation. 

- with a base body (1 ) as the tool hoWer, 

- with a drill (2) that can be clamped therein con- 
centrically with the longitudinal axis (25) of the 
base body, as well as 

with at least one chamfering tool with a cham- 
fer cutter (73) at the end (4) of the base body 
(1) on the drill side, displaceable with its cham- 
fer cutter tip (61) Into the zone of a minor flank 
(72) of a drill, 

characterized in that 
the adjustment direction (23) of the chamfering tool 
(6) extends at right angles to the axis of the drill. 

. Atool according to claim 1. 
characterized in that 
the chamfering tool (6) contains a plate-shaped cut- 
ter body (6) which can be damped on a mounting 
face (21) on the base body (1) in arbitrary displace- 
ment positions, which cutter body engages with an 
abutting, projection (20) in a groove (22) of the base 
body, sunk relative to the mounting face (21) and 
extending approximately in the adjustment direction 
(23) and is clamped on the base body (1) in a direc- 
tion lying within the angle formed by the mounting 
face (21) and the abutting projection (20). 

.' A tool according to claim 2. 
characterized in that 
the abutting projection (20) is an abutting rib (27) 
extending substantially in the adjustment direction 
(23). . 

A tool according to claim 3, 
characterized in tiiat 
the abutting rib (27) extends over substantially the 
whole width (26) of the cutter body which extends in 
its mounted state approximately at right angles to 
the axis (25) of the drill. 

A tool according to one of claims 2 to 4, 

characterized in that 
In its mounted state, tiie cutter body (6) is pressed 
by a loading force both with its abutting projection 
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25. Werkzeug nach einem der Anspruche 21 bis 24. 4.' 
gekennzeichnet durch so 
die Umitierung der Einschraubtiefe der Rxier- 
. schrauben (13). 



55 
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, (20) or the pressure flank (28) of its abutting rib (27) 
; . approximately in the direction towards the drill tip 
(3) against an abutting flank (29) of the groove of 
the base body (1) and is loaded with its bearing 
face (18) against the mounting face (21) on the 
base body (1). 

6. A tool according to one of claims 2 to 5, 

characterized in that 
at its end (30) remote ' from the drill tip (3) in its 
mounted state, the cutter body (6) is provided 
between its outer face (17) and the rear end face 

(31) wrth an inclined face (32) formed In the manner 
of a chamfering edge and acting between these 
faces, which face (32) is acted on by a holding 
means, in particular a clamping screw (5), approxi- 
mately in a perpendicular direction. 

7. A tool according to claim 6, 

characterized in that 
the holding means is the head flank of a counter- 
sunk head screw screwed approximately perpen- 
dicularly to the mounting face (21) into the base 
body (1). 

8. A tool according to claim 6 or 7, 

characterized by 
a damping claw (15) acted on by the screwhead 
and acting in the manner of a washer which acts 
with a pressure cam (16) on the rear inclined face 

(32) of the cutter body (6). 

9. A tool according to claim 8. 

characterized by 
a pressure face (36) of the pressure cam (1 6) which 
is approximately parallel to the inclined face (32) of 
the cutter body. 

1 0. A tool according to one of claims 8 to 9 

characterized by 
an internal cone (39) of the clamping claw (15) cor- 
responding to the conical teteral surface of the 
screw head and acted on thereby. 

11. A tool according to one of claims 7 to 9. 

characterized by 
an annular collar (41) formed on the cfanping claw 
(15) in the axial direction (40) of the screw (5), for 
surrounding the end of the screw shank (37) on the 
side of the head for the purpose of guidance. 

1 2. A tool according to one of claims 8 to 1 1 , 

characterized in that 
the clamping claw (15) sun-ounds the top screw 
face (43) in a captive manner by a rearward grip 
(44) inwardly crimped towards the screw axis (35). 

1 3. A tool according to one of claims 8 to 1 1 , 

characterized in that 



14 

the damping claw (45) is supported with its circum- 
ferential side (46) remote from the cutter body (6) 
on the side wall (47) of the groove (22) of the base 
body remote from the drill tip (3) (Figure 1 2). 

5 

14. A tool according to one of claims 8 to 13. 

characterized by 
a clamping pin (49) inserted into the base body (1) 
parallel to the saew axis (35), on whose flank the 
10 damping claw (15) is supported with its circumfer- 
isntfai side (48) remote from the cutter body (6). 

15. A tool according to daim 14. 

characterized by 

15 a groove-type recess (50) with a longitudinal groove 
direction (51) approximately parallel to the screw 
axis (35), for the insertion of the clamping pin (49) 
wrth a pin axis carried approximately parallel 
thereto, as a means effective for preverrting rotation 

so relative to tiie clamping daw (15). 

16. A tool according to one or more of the preceding 
daims, 

characterized by 
25 a trough (52) of the rear end face (31) of the cutter 
body (6). for allowing a shaft (37) of the danping 
screw (5) or the clamping daw (15) to pass over tine 
adjustment range, being partially inserted and act- 
ing as a means preventing loss. 

30 . 

17. A tool according to one of claims 4 to 16, 

characterized in that 
in the zone of ttie end (55) of the drill skie, a spring 
eiernent (56) projects from the groove-bearing flank 
35 (29) of the base body (1) in the direction towards 
tile pressure flank (28) of ttie abutting rib (27). 

18. A tool according to daim 17. 

characterized in that 
40 the spring element (56) is the drcumference of a 
damping pin (58) inserted Into the base body (1) 
approximately parallel to the screw axis (35). 

19. A tool according to one of claims 14 or 18, 
45 characterizedjn that 

the clamping pin (58) has the shape of a pipe slit 
approximately in tiie longitudinal direction and that . 
the pipe walls can be radfally and resilientiy 
deflected inwards. 

50 

20. A tool according to one of claims 18 to 20. 

characterized in that 
the width (53) of the groove (22) of the base body 
corresponds approximately to the width (54) of the 
55 abutting rib (27) effective at right angles to the 
adjustment direction (23), with the exception that 
the width (60) at the end (55) of the groove on the 
drill side is greater by approximately the projecting 
distance (57) of ttie spring element (58) than the 
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groove width (53) at the radially outer end of the 
groove. 
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(84) tangential!/ acting on the drill shank (7). 



21. A tool according ,0 one or more Of the preceding . 

claims. s i n - 

characterized in that ^^'^^<^estineauper?ageetaulamageen une 

passe commune, comprenant : 
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- the drill (2) is sunrounded by a metal sleeve 

• the sleeve (14) has sIHs (64) extending in the 
circumferential direction, arranged next to one 
another and substantially parallel to one 
another, as welfas shell tongues (66) capable 
of a radial spring deflection, extending In the 
axial direction (axis 25) through a slit (65) of the 
sleeve shell and ranging over a portion of the 
circumference of the sleeve, 

- the drill (2) lies in a sleeve (14) in the base body 
(1 ) sun-ounding it and 

- the shell tongues (66) .are acted on by fixing 
saews (13) passing approximately radially 
through the wall of the base body and are 
pressed against the drill shank (7) to be 
clamped. 

A tool according to claim 21, 
characterized in that 
the sleeve (14) consists of hardened steel, in partic- 
- ular of spring steel. 

23. A tool according to claim 21 or 22. 

. characterized in that 
the circumferential slits (64). forming the tongues 
(66) between them, extend over a circumferential 
angle (67) of approximately 270**. 55 

24. A tool according to one of claims 21 to 23, 

characterized in that 
the free tongue ends (68) point in the direction of 3, 
rotation (59) of the drill. ^ 

25. A tool according to one of claims 21 to 24. 

characterized by 

the limitation of the saewing-in depths of the fixing 4 
screws (13). ^ 

26. A tool according to one or more of the preceding 
claims. 

characterized in that 

the fixing screw (13) acts indirectly with a clamping so 5 
effect on the drill shank (7) by means of a spring 
element (74) located in a transverse bore (76) in the 
base body (1). ^ ' 

27. A tool according to one or more of the preceding 55 
claims. 

characterized In that 
a fixing screw (83) acts indirectly with a clamping 
effect on the drill (2) by means of a clamping wedge 



- un corps de base (1 ) en tant que porte-outil, 

- un fbret (2) susceptible d*§tre sen-6 dans le 
corps de base et concentriquement k I'axe Ion- 

^ gitudinal (25) de celui-d. et 

- au moins un'outil de chanfreinage. dote d'un 
tranchant de fraisage (73). susceptible d'etre 
d6plac6"^ rextr6mit6 (4) c6te foret du corps de 
base (1) avec la pointe de son tranchant de 
chanfreinage (61) dans la region d'une surface 
fibre annexe (72) tfun fbret. 

caracterise en ce que la direction de deplacement 
(23) de I'outil de chanfreinage (6) s'etend perpendi- 
culairement k Taxe du foret 

2- Outil selon la revendication 1 . caracterise en ce que 
routil de chanfreinage (6) comprend un corps de 
coupe en forme de plaquette (6). susceptible d'§tre 
sen-^.dans des positions de deplacement quelcon- 
ques sur une surface de montage (21) sur ie corps 
de base (1). ledit corps de coupe etant engage au 
moyen d'une saillie de contact (20). qui depasse 
au-dela de sa surface d'appui (18). dans une gorge 
(22) du corps de base en renfbncement par rapport 
k la surface de montage (21) et dont la direction 
longitudinale s'etend approximath/ement dans la 
direction de deplacement (23). et etant serr6 sur le 
corps de base (1) dans une direction situee k I'inte- 
neur de Tangle forme par ia surface de montage 
(21) et par la saillle de contact (20). 

3. Outil selon la revendication 2. caracterise en ce que 
la sailhe de contact (20) est une nervure de contact 
(27) qui s'etend sensiblement dans la direction de 
deplacement (23). 

». Outil selon la revendication 3. caracterise en ce que 
la nervure de contact (27) s'etend sensiblement sur 
la totality de la largeur du corps de coupe (26). 
lequel s'etend a I'etat monte approximativement k 
angle droit par rapport k I'axe de foret (25). 

Outil selon Tune des revendications 2 a 4. caracte- 
rise en ce que le corps de coupe (6) est presse k 
retat monte de fagon reguliere par une force de 
maintien. au moyen de sa saillle de contact (20) ou 
du flanc de pression (28) de sa nervure de contact 
(27) approximativement en direction de la pointe (3) 
du foret. confre un flanc de contact (29) de la gorge 
du corps de base (1). et en ce qu'il est pousse par 
sa surface d'appui (18) centre la surface de mon- 
tage (21) sur le corps de base (1). 
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6. Outil selon Tune des revendications 2 a 5, caracte- 
rls6 en ce que le corps de coupe (6) est pourvu, k 
son extremity (30) detournee de la pointe (3) de 
fbret k I'^tat monte. entre une surface de couverture 

(1 7) et une surfece frontale posterieure (31), d'une s 
surface oblique (31) realisee ^ la maniere d'une 
arfite de chanfrein et agissant entre la surface de 
couverture et la surface frontale posterieure. ladite 
surface oblique etant sollicitee approximativement 
perpendiculairement par un organe de maintien, en io 
particulier par une vis de serrage (5). 

7. Outil selon la revendication 6, caract^ris^ en ce que 
I'organe de maintien est form6 par !e flanc de tfite 
d'une vis k t§te traisee vissee approximativement 75 
perpendiculairement k la surface de montage (21) 
dans le corps de base (1). 

8. Outil selon Tune ou I'autre des revendications 6 et 

7, caracterise par une patte de sen-age (15) atta- so 
quee par la tete de vis et agissant k la maniere 
d'une rondelle d'appui, qui sollicite au moyen d'un 
doigt de pression (16) la surface oblique poste- 
rieure (32) du corps de coupe (6). 

25 

9. Outil selon la revendication 8. caracterise par une 
surface de pression (36) du doigt de pression (16) 
approximativement parall^le a la surface oblique du 
corps de coupe (32). 
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10. Outil selon I'unedes revendications 8 k 10, caracte- 
rise par le fait que la patte de serrage (1 5} presente 
un cdne int^rieur (39) qui correspond k Tenveioppe 
conique de la t§te de vis. et sollicite par celle-ci. 
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11. Outil selon Tune des revendications 7^9, caracte- 
rise par une collerette annulaire (41), form6e en 
direction axiale (40) de la vis (5) sur la patte de ser- 
rage (15), pour entourer et guider rextr^mitd cfit6 
tete de la tige de vis (37). 4o 

1 2. Outil selon Tune des revendications Sail, caracte- 
rise en ce que la patte de sen-age (15) entoure de 
fagon imperdable la surface exterieure de vis (43) 

au moyen d'un element de saisie pcsterieur (44) 45 
rabattu vers I'lnterieur en direction de I'axe de vis 
(35). 

13. Outil selon I'une des revendications 8 a 1 1 , caracte- 
rise en ce que la patte de serrage (45) est appuyee, so 
avec son cdt6 p^ripherique (46) detourne du corps 

de coupe (6). par rapport k ia paroi laterale (47), 
detournee de la pointe de foret (3). de la gorge (22) 
du corps de base (f igure 12). 
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14. Outil selon Tune des revendications 8^13, caracte- 
rise par une tige de sen-age (49) irrtroduite dans te 
corps de base (1) paralidlement a Taxe de vis (35). 
contre le flanc de iaqueile s'appuie la patte de ser- 



rage (15) par son cdte peripherique (48) d6tourn6 
du corps de coupe (6). 

15. Outil selon la revendication 14. caracterise par un 
evidement (50) en forme de gorge avec une direc- 
tion iongitudinale (51) approximativement parallele 
k I'axe de vis (35), pour une mise en place guidee 
de la tige de serrage (45) de fagon que I'axe de la 
tige soit approximativement paralieie k cette direc- 
tion, en tant que securite anti-rotation agissant par 
rapport k la patte de serrage (15). 

16. Outil selon Tune ou plusieurs des revendications 
pr6c6dentes. caracterise par un creux (52) de la 
surface posterieure (31 ) du corps de coupe (6) pour 
permettre sur la zone de deplacement une traver- 
see partieile et agissant en tant que securite anli- 
perte. de la tige (37) de la vis de serrage (5) ou de 
fa patte de serrage (16). 

t7. Outil selon I'unedes revendications 4^16, caracte- 
rise en ce que. dans la region de I'extremite cote 
foret (55) depasse un element de ressort (56) 
depuis le flanc de contact (29) de la gorge du corps 
de base (1) en direction du flanc de pression (28) 
de fa nervure de confact (27). 

18. Outil selon la revendication 17. caracterise en ce 
que reiement de ressort (56) est la peripherie d'une 
tige de serrage (58) introduite dans le corps de 
base (1) approximativement parallelement k I'axe 
de fa vis (35). 

19. Outil selon Tune des revendications 14 ou 18. 
caracterise "en ce que la tige de serrage (58) pre- 
sente la forme d'un tube fendu approximativement 
en direction Iongitudinale, et en ce que les parois 
du tube sont capables de s'ecraser eiastiquement 
vers I'lnterieur. 

20. Outil selon Tune des revendications 18 ^ 20, carac- 
terise en ce que ia largeur (53) de la gorge (22) du 
corps de base correspond approximativement k la 
fargeur (54) de la nervure de contact (27), active 
perpendiculairement k la direction de deplacement 
(23), k I'exception du fait que la largeur de gorge 
(60) a I'extremite de gorge (55) cdte foret est supe- 
rieure, approximativement de ia valeur du depasse- 
ment (57) de reiement de ressort (58). k ta largeur 
de gorge (53) k I'extremite radiale exterieure. 

21. Outil selon Tune ou plusieurs des revendications 
precedentes. 

caracterise en ce que : 

le foret (2) est entoure par une douille metalii- 
que (14). 

- la douille (14) presente des fanguettes enve- 
loppes (66). capables de se deformer eiasti- 



10 



19 



EP 0 647 166 B1 



quement radiafement vers Hnt^rieur et 
s'etendant sur une partie de ia peripherie de fa 

. doui'lle. fbrmees par des fentes (64) qui s'6ten- 
dent en direction periph6rique (69). agencees 
les unes k cdte des autres et essentieilement 5 
paralI6les les unes aux autres, ainsi que par 

■ une fente (65). de Tenveloppe de douille, qui 
s'etend en direction axiaJe (axe 25), 

- le foret (2) est loge dans une douille (14) qui 
Tentoure dans le corps de base (1). et 10 

- les languettes enveloppes (66) sont solIidt6es 
par des vis de fixation (13) qui.traversent la 
paroi du corps de base approximativement 
radialement et sont press^es contre la tige du 
foret (7) ^ serrer. . is 

22. Outil selon la revendication 21. caracteris^ en ce 
que la douille (14) est r^alisee en ader durd, en 
particuiier en ader. k ressort. 

20 

23. Outil selon Tune ou I'autre des revendications 21 et 
22. caracteris6 en ce que les fentes periph^riques 
(64) qui torment entre elles les languettes (66) 
s'6tendent sur un angle p6riph6rique (67) d'environ 



24. Outil selon Tune des revendications 21 k 23. carac- 
t6rise en ce que les extremit6s libres des languet- 
tes (68) sont dirigees dans la direction de rotation 

du foret (69). 30 

25. Outil selon Tune des revendications 21 a 24. carac- 
t6ris6 par le fait que la profbndeur de vissage des 
vis de fixation (13) est limit6e. 

35 

26. Outil selon Tune ou plusieurs des revendications 
precedentes. caract§rise en ce que la vis de fixa- 
tion (13) agit de fafon indirecte via un 6l6ment de 
ressort (74) qui se trouve dans un pergage trans- 
versal (76) dans le corps de base (1) en sen-ant la 40 
tigedu foret (7). 

27. Outjl selon Pune ou plusieurs des revendications 
prec6dentes, caracteris6 en ce qu'une vis de fixa- 
tion (83) agit indirectement via un coin de senage 45 
(84) qui sollicite tangentiellement la tige de foret (7) 
afin de sen-er le foret (2). 
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